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podstawowe informacje o mikrometrach
dokładność mikrometrów wg DIN 863 (wydanie 1999)

Dla mikrometru posiadającego noniuszz:  
0,001 mm 

odczyt z tuleji: 6,00  mm 
odczyt z bębna: 0,21  mm 
Ablesung vom noniusz: 0,003 mm

odczyt sumaryczny 6,213 mm

błąd graniczny G (DIN 863)

Błąd graniczny G musi zostać zachowany przy 
ustawieniu wskaźnika w dowolnym miejscu zakresu 
pomiarowego (patrz diagram).

tolerancja płaskości powierzchni pom.: 0,6 µm

W sprzedaży dostępne są mikrometry zewnętrzne 
Mitutoyo o zakresie do 2000 mm

Prawidłowy odczyt przy użyciu mikrometru:

Dla wykonania z wartością działki elementarnej:  
0,01 mm 

 
odczyt z tuleji: 7,00 mm 
odczyt z bębna: 0,37 mm

odczyt sumaryczny 7,37 mm

Diagram odchyłek mikrometru o zakresie od 0 mm do 25 
mm, którego wartość początkowa została ustawiona na 
początku zakresu.
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Sprawdzenie błędu granicznego G

Zachowanie błędu granicznego G można 
sprawdzić przy pomocy płytki wzorcowej w 
klasie tolerancji 1 wg DIN ISO 3650. Należy tak 
dobrać stosy płytek wzorcowych, aby sprawdzić 
wskazania zarówno w miejscach będących 
wielokrotnością liczb całkowitych jak i w miejscach 
pośrednich. Dla tych celów zaleca się stosować 
następujące stosy płytek wzorcowycht: 2,5; 5,1; 
7,7; 10,3; 12,9; 15,0; 17,6; 20,2; 22,8; 25 mm
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Tolerancja równoległości 
powierzchni pom.  
przy nacisku 10 N 

µm
  0 do  25  4 2
 25 do  50  4 2
 50 do  75  5 3
 75 do 100  5 3
100 do 125  6 3
125 do 150  6 3
150 do 175  7 4
175 do 200  7 4
200 do 225  8 4
225 do 250  8 4
250 do 275  9 5
275 do 300  9 5
300 do 325 10 5
325 do 350 10 5
350 do 375 11 6
375 do 400 11 6
400 do 425 12 6
425 do 450 12 6
450 do 475 13 7
475 do 500 13 7
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Dane techniczne

Dokładność: DIN 863-1
Wartość działki el.: 0,01 mm
Podziałki:  bęben i tuleja matowo 

chromowane,  
Ø 21 mm

Wrzeciono:  Ø 8 mm 
skok gwintu 
mikrometrycznego 1 mm 
z zaciskiem

Powierzchnie pom.:  z węglików spiekanych, 
szlifowane i docierane

Kabłąk:  odkuwka, matowo 
chromowane

Nacisk pomiarowy: 5–10 N

Włącznie z etui, wzorcami (od 25 mm), 
nakładkami izolacyjnymi, kluczem

mikrometry zewnętrzne

Seria 102

DIN 863-1 
wykonanie warsztatowe ciężkie  
skok gwintu 1 mm pozwala na uniknięcie błędu odczytu

z podziałem na 100 działek elem. (skok 
gwintu mikrometrycznego 1 mm)  
Bęben o podziale na 100 działek elem. 
umożliwia bezpośredni odczyt wskazań bez 
konieczności dodawania 0,5 mm.

Seria 102

DIN 863-1 
duży bęben i skok gwintu 1 mm pozwala na uniknięcie błędu odczytu

102-650

0

10

90

z podziałem na 100 działek elem. (skok 
gwintu mikrometrycznego 1 mm)  
Bęben o podziale na 100 działek elem. 
umożliwia bezpośredni odczyt wskazań bez 
konieczności dodawania 0,5 mm.

102-450

Dane techniczne

Dokładność: DIN 863-1
Wartość działki el.: 0,01 mm
Podziałki:  bęben i tuleja matowo 

chromowane,  
Ø 30 mm

Wrzeciono:  Ø 8 mm 
skok gwintu 
mikrometrycznego 1 mm 
z zaciskiem

Powierzchnie pom.:  z węglików spiekanych, 
szlifowane i docierane

Kabłąk:  odkuwka, matowo 
chromowane

Nacisk pomiarowy: 5–10 N

Włącznie z etui, wzorcami (od 25 mm), 
nakładkami izolacyjnymi, kluczem

Zakres 
pomiarowy

mm

Nr. L

mm

a

mm

b

mm

c

mm

Masa

g
 0– 25 102-650  30 2,5 5 26,0 345
25– 50 102-651  55 2,5 8 32,5 405
50– 75 102-652  80 2,5 9 45,0 570
75–100 102-653 105 2,5 9 58,0 640

Zakres 
pomiarowy

mm

Nr. L

mm

a

mm

b

mm

c

mm

Masa

g
 0–25 102-450  30 2,5 5 26,0 270
25–50 102-451  55 2,5 8 32,5 310
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mikrometry zewnętrzne

103-125 / 103-126 sprzęgło cierne

Dane techniczne

Dokładność:  DIN 863-1 /  
norma zakładowa

Wartość działki el.: 0,01 mm
Podziałki:  bęben i tuleja matowo 

chromowane
Wrzeciono:  skok gwintu 

mikrometrycznego 0,5 mm 
z zaciskiem

Powierzchnie pom.:  z węglików spiekanych, 
szlifowane i docierane

Kabłąk: lakierowany
Nacisk pomiarowy:  5–10 N  

(od 100 mm: 5–15 N)

Włącznie z etui, wzorcami (od 25 mm),  
do 50 mm z zakładowym świadectwem 
sprawdzenia, kluczem

Seria 103

Wykonanie warsztatowe lekkie

Zakres pomiarowy 0–300 mm

12

Zakres pomiarowy 300–600 mm

103-137

Zakładowe świadectwo
sprawdzenia

zakres pomiarowy  
do 50 mm

Zakres pomiarowy
mm

Nr. L
mm

a
mm

b
mm

c
mm

Masa
g

dokładność: DIN 863-1
  0– 25 103-137  30,3  2,8  9  28  175
 25– 50 103-138  55,3  2,8 10  38  215
 50– 75 103-139-10  80,3  2,8 12  49  315
 75–100 103-140-10 105,3  2,8 14  60  375
100–125 103-141-10 132,8  5,3 17  79  515
125–150 103-142-10 158,2  5,7 19  94  665
150–175 103-143-10 183,6  6,1 20 106  720
175–200 103-144-10 208,8  6,3 19 118  920
200–225 103-145-10 234,2  6,7 18 130 1080
225–250 103-146-10 258,0  5,5 18 143 1255
250–275 103-147-10 284,0  6,5 18 156 1405
275–300 103-148-10 309,0  6,5 18 169 1565
300–325 103-149 353,0 18,0 28 187 1985
325–350 103-150 378,0 18,0 28 199 2155
350–375 103-151 403,0 18,0 28 212 2305
375–400 103-152 428,0 18,0 28 224 2455
400–425 103-153 453,0 18,0 28 236 2715
425–450 103-154 478,0 18,0 28 248 2965
450–475 103-155 503,0 18,0 28 261 3215
475–500 103-156 528,0 18,0 28 273 3450

dokładność: norma zakładowa; błędy graniczne: (1 + L/75) µm   L w mm
500–525 103-157 575,0 40,0 28 307 4060
525–550 103-158 575,0 15,0 28 307 4080
550–575 103-159 625,0 40,0 28 332 4500
575–600 103-160 625,0 15,0 28 332 4525

ze sprzęgłem ciernym; dokładność: DIN 863-1
  0– 25 103-125  30,3  2,8  9  28  175
 25– 50 103-126  55,3  2,8 10   3  215


